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GLOBAL BRAND
世界认可、活跃于全世界的 NSK产品

NSK成立于 1916年，是日本第一家轴承生产厂商，90年来一直支持
日本乃至世界产业发展。同时，NSK将其在轴承生产中积累的技术优
势拓展到精密机械产品，支持各种机械的中枢部。

滚珠丝杠、直线导轨、定位承载装置、机电产品及电主轴。

NSK精密机械产品作为可以信赖的品牌，活跃于全球。
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TOTAL QUALITY
基于“TOTAL QUALITY”的 NSK产品

“NSK将生产的基本”，即产品质量放在首位，并提高三种
能力：提高客户的产品价值之提案能力（Solution）、追
求供应链管理的供给能力（APS）、基于 4 个核心技术的技
术能力（Technology），以所有业务流程的质量，即“Total 
Quality No.1”作为目标。
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| 提案能力 |

凭借极其细致的应对力与技术支持力提高客户的产品价值

NSK 凭借提案能力保证新一代的产品制造。

NSK 以技术中心为基础展开全球性技术支持，作出完美的解决提案。凭借精密机械产品
中包含轴承的大范围产品系列、及全球性生产体制，可以短交货期地供应要求的产品。
由于与广大客户建立了密切的联系，凭借极其细致的应对能力及技术支持能力提高客
户的产品价值。

技术实力 产品系列 交货期
提高客户 
的产品 
价值
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| 供给能力 |

追求速度、质量、全球性供应链管理的生产革新

通过整体流水线化缩短生产周期，实现短交期。

客户需求

客户需求

开发

开发

生产

生产

交货

交货

NSK 以客户需求为起点，从营业部门开始展开包括开发、设计、生产、物流的生产革
新（APS）。作为 APS 之一，实施整体流水化计划，缩短交付周期。NSK 凭借 APS 提高
供给能力，直接应对客户的需求。
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| 技术能力 |

TECHNOLOGY
使用 4个核心技术的新技术 •产品开发

摩擦 解析技术 材料技术

进行旋转运动或直线运动的精密机械产
品要求提高高速性、静音性、耐负荷性、
耐久性等的润滑技术。NSK 将润滑油或固
体润滑剂、表面加工等高摩擦控制技术反
映到精密机械产品，提供给市场。

通过计算机可以简单地进行要求高精度且
在试验或实机下不易作出评价的试验，通
过进一步提高解析技术有助于提高产品开
发的速度。

为了兼顾提高产品性能和耐久性、成本 •
生产性，以材料设计、热处理、性能评价、
分析评价为支柱，积极地致力于材料技术
的提高。
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TECHNOLOGY
使用 4个核心技术的新技术 •产品开发

机电技术

与环境的配合

融合机械学要素与电子学的独特机电技术，
在高性能的电机及控制技术、传感器技术
等方面发挥着先进性。

■�开发 • 设计的考虑方法及基本      
方针

NSK 在环境行动方针上，提出降低
环境负荷型的产品制造及技术开
发。NSK 产品具有装入所有机械或
装置后，控制摩擦并降低能量消耗
量的特性。充分发挥这些产品所具
有的特性，并在产品的开发 • 设计
阶段，将重点放在“在客户使用阶
段省能量、省资源、舒适性”及“降
低从制造工序中产生的环境负荷”。
2001 年为了切实实施上述提案，
制定了整个技术部门通用的基本方
针。

■ 绿色采购方针
NSK 通过积极地采购考虑环境因素的产品、
零件、材料，并与贸易企业共同进行环境负
荷物质的管理，来强化和环境有关的产品质
量保证体制。
■ 绿色采购基准
NSK 为了符合欧洲的各种规则或增加严格程
度的客户的标准，提供可放心使用得产品，
考虑到必须关注采购的零件或材料，制定“贸
易基本合同”及“绿色采购基准”等采购基
准，拜托贸易企业协力完成。

■考虑环境型产品开发的基本方针
我们为了提供有利于环境的产品，
通过研究开发、设计、生产、使用、
直到废弃的生命周期，向开发以使
环境负荷最小为目标的产品努力。
1.	客户使用时有助于省能量 • 省

资源的产品制造
2.	尽量降低制造时能量 • 资源使

用量而进行的产品制造
3.	以环境负荷物质的使用为 0 作

为目标进行产品制造
4.	低振动、低噪音、低废弃等有

利于人们生活的产品制造

NSK 集团
绿色采购基准

日本精工株式会社
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使用最尖端技术的情报网络的 NSK 产品研究体制。Research & Development

NSK 通过全球网络向全世界提供舒适且高品质的产品。

NSK 公司总部（东京都品川区）

作为精机产品的开发基地，与日本精工的技术开发中心联合，全

力进行精机产品的下一代产品开发。新产品或特殊用途产品必须

实际验证其可靠性。各技术部为了多角度测定并评价产品的性能，

导入独立开发的各种评价机器。以寿命•耐久试验为首进行适用

于各种使用条件的实验，譬如用于应对半导体液晶制造装置的真

空环境试验、声音•振动评价试验等。并且，至今为止积累的试

验数据，作为贵重技术资料数据库化后活用。一直致力于引导行

业的新产品开发。

精机技术中心

支撑 NSK 未来的该技术开发中心进行摩擦技术、解析技术、材

料技术、机电技术，即最尖端技术的研究开发。将这些技术情

报发给精机技术中心或美国、欧洲、亚洲的技术中心，实现全

球情报共享，由此进行瞄准下一代的高附加价值的产品开发。

(神奈川县藤泽市 )

技术开发中心

欧
洲

总部 1

生产 11

销售 14

技术 3

代表处 5

亚
州
●
大
洋
州

总部 2

生产 17

销售 37

技术 3

代表处 9

美
洲

总部 1

生产 7

销售 18

技术 2

日
本

总部 1

生产 23

销售 56

技术 4

（基地所在国）土耳其
英国          南非
德国
法国
意大利
瑞典
波兰
挪威

（基地所在国）
美国
墨西哥 
巴西
阿根廷
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诞生高品质“NSK 品牌”的全球生产基地。

前桥精机工厂作为精密机械零件的生产基地，使用基于在轴承技术中积

累的世界最高水准的超精密技术的尖端技术，制造大型滚珠丝杠、定位

承载装置等引导世界水准的精密机械零件。导入独立开发的生产技术，

进行全面的质量管理。

【生产品目录】滚珠丝杠、定位承载装置、XY 模块、支撑单元

日本精工九州株式会社作为小型精密滚珠丝杠的世界 No.1 生产基地，实

现最佳 QCD 制造，并一直继续挑战新制造技术以取得客户的信任。通过

独立开发的生产管理系统，努力实现产品的短交货期。

【生产品目录】滚珠丝杠

该工厂作为直线导轨生产基地设立于 1998 年，与欧洲销售基地的德国综

合仓库、客服中心一起保证短交货期体制。短交货期体制覆盖欧洲主要

市场，及东欧、中近东的一般产业市场。该工厂担负着短交货期体制的

一翼。并且追求伴随全球化的降低成本，作为向美洲市场供给产品等全

球客户机构而积极发挥作用。

【生产品目录】直线导轨

NSK PRECISION 株式会社  前桥精机工厂

日本精工九州株式会社福冈县浮羽市

NSK Precision UK, Ltd. Newark Plant

( 福冈县浮羽市 )

（英国 诺丁汉郡州）

该工厂是 1993 年设立于美国的滚珠丝杠生产基地。为了应对机床、半导

体、医疗、一般产业等广大的市场需求，作为供给直线导轨、定位承载

装置的基地而活跃着。并且为了获得发展，与国内工厂一起推进各种项

目或 APS 活动，譬如为了应对广大的零售市场要求而将短交货期体制系

统化等。

【生产品目录】滚珠丝杠、XY 模块

NSK Precision America, Inc. Franklin Plant

( 美国 印地安那州 )

埼玉精机工厂生产广泛应用于机床及搬送装置等的直线导轨。导入最尖

端加工技术与全面的工厂自动化，通过高品质的产品制造为提高客户满

意度作出贡献。

【生产品目录】直线导轨

NSK PRECISION 株式会社  埼玉精机工厂

(埼玉县羽生市 )

( 群马县前桥市 )
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关于精密机械产品、技术情报、CAD数据等 
请阅览 NSK公司主页。

  日本精工株式会对于受外汇及外国贸易法等限制的产品 • 技术，以不违反
法令作为出口的基本方针。
   出口受限制的本公司产品时，请取得基于该法规的出口许可证。  
  并且，在出口本公司产品时，请充分注意产品不得用于兵器、武器的相关
用途。
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关于 NSK 精机产品综合样本 
（CAT.No.3162）的发行

   感谢一直以来广大客户对 NSK 精密机械产品的特别关照。

   近年来，使用 NSK 精密机械产品的各种机械及装置等的市

场需求日益提高（技术水平）、且多元化。因此，对于作为机

械设备关键性零部件的滚珠丝杠、NSK直线导轨、定位承载装置，

也要求产品性能多样化，例如：高可靠性、免维护保养、小型

轻量化、高速化、及可适应特殊环境等。

   顺应这一市场需求，我们编制了精密机械产品的新综合样

本。此综合样本与原有的样本相比，大幅度地刷新了编辑内容，

并在前半部分记载了用于选择的说明及用于进行详细技术分析

的技术解说，而在后半部分记载了根据用途或产业类别分类的

各产品的参数表。并且，还将特殊环境、润滑油等与精密机械

产品整体相关的项目汇总成为其他项目，用彩页编制成更容易

理解的版面。

   希望能够从该新样本中所记载的丰富的 NSK 精密机械产品

中选出最适合您使用的产品。
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